


Fur die Bundesrepublik Deutschland ist das am 2. 7. 1969 verkindele Gesetz Ober
neve Einheiten im MeBwesen am 2. 7. 1970 in Kraft getreten.

Dies bedeutet eine dige Angleichung an das i i
(51), welches von anderen Landern bereits angewendet wird.
In der Reparaturanleitung sind die neven Einheiten aufgenommen.

Leistung: Bisher PS - neu kW (= Kilowott)

Anzugsmoment: Bisher kpm — neu Nm (= Newlonmeter, sprich .njuten-Meter”)
Drehzohl: Bisher U/min - nev 1/min

For den Dbergang sind die bisherigen Einheiten in Klammern ongegeben.
Achten Sie bitte ouf die verdnderten Zahlenwerte!

zB 1PS = 073kW
1kpm = 981 Nm (== 10 Nm)
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VORWORT

Die vorliegende Reparaturanleitung soll unseren Handlern
und ihren Mitarbeitern als Leitfaden fir fachgerechte Instand-
setzungsarbeiten dienen.

Die Reparaturanleitung ersetzt in keinem Falle. die praktische
und theoretische Ausbildung der Monteure in der Kunden-
dienst-Schule des Stammhauses.

Als bleibendes Nachschlagewerk wird sie in den Werkstétten
jederzeit eine gute Hilfe bei der taglichen Arbeit geben.

Wir empfehlen ferner, die bebilderte Ersatzteile-Liste, welche
die Aggregate und ihren Aufbau zeigt, als zusétzliche Hilfs-
quelle mit heranzuziehen.

Einwandfreie Instandsetzungsarbeiten und ein vorbildlicher
Kundendienst setzen auBerdem eine gute Einrichtung, mit
allen notwendigen Werkzeugen versehene Werkstatt und
handwerklich ausgebildete Fachkrifte voraus.

Die Reparaturanleitung und alle technischen Mitteilungen
(SMD-Mitteilungen), die Anderungen enthalten, sollen bei
unseren Handlern in die Hande derjenigen gelangen, die die
Arbeiten durchfuhren. Die Unterlagen gehdrenin
die Werkstatt und nicht in die Akten-
schrankeder Biros.

Wir hoffen, mit diesem Heft eine wertvolle Hilfe zum Nutzen
aller Freunde unseres Hauses geschaffen zu haben.

FICHTEL&SACHSAG
8720 SCHWEINFURT

Abt. Kundendienst
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REPARATUR-WERKZEUGE
UND MONTAGE-VORRICHTUNG
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ZERLEGEN DES MOTORS

Alle Anschlisse vom Motor zum Rahmen (Seilzige, elekirische Anschlisse usw.) ent-

rnen.
Dos Aus- und Einhdngen des Kupplungszuges im Motor sishe Seite 57 und 58.
Motor aus dem Fohrgestell bouen und vor dem Zerlegen grindlich reinigen.

Getriebed! ablassen

Bild 1

Tretkurbeln  bzw. Kickstarter-
schwenkkurbel abnehmen
S-Deckel abschrauben, OlablaB-
schroube (a) und Oikontroll-
schraube (b) herausschrauben.
Motor auf Kupplungsseite legen
und G-lri-beo?':hk:gnen. 2

Bild 1
Mator anschrauben

Bild 2

Motor, wie im Bild gezeigt, mit
2 Schrouben (1) M g x % und
Muttern on Montage-Vorrichtung
schrouben

Deckel (2) abschrouben.

Biid 2

Vergaser

Bild 3

Vergaser (1] abschrauben.

Auf Zweistoffscheiben (2) ochten.

Steinosbestdichiung (3] abneh-
men.

Anmerkung:

Zwischenflonsch  (4) mit Zwi-
schenplatte (Membrane) nur bei
Bedorf abschrauben.

Beim SACHS 50/2 DK, 50/2 S,
50/2 K DK und 50/2 C ist keine
Membrone eingebaut.




Bild 4

Beim SACHS 50/2 D NL Klemm-
anschluB (2) 18sen und Vergaser
(1) abziehen.

Abdeckplatte [3) abnehmen.

SACHS 50/2 MLB und
5072 MLA X

Bild 5

Deckel (1) abschrauben.

Bild §

Listter und Litterhaube
Bild &

Lufter (2) abschrauben und Dicht-
scheibe herausnehmen.

Lifterhaube (1) abschrouben.

Bild &



Leitkappe und Vergaser

Bild 7

Leitkappe (5) und Vergaser (1)
abschrauben.

Auf Zweistoffscheiben (2] achten.
Steinasbestdichtung (3] abneh-
men.

Anmerkung:

Zwischenflansch (6) mit Zwischen-
platte (Membrane) nur bei Be-
darf abschrauben.

Antriebsketienrad

Bild8

Spannhebel (m, Rep.-Werkz. Nr.
36) ouf Haltebolzen (q) stecken
und Kette von rechts nach links
Gber das Kettenrad legen.
Mutter (p) abschrouben und Fe-
derring abnehmen

Spannhebel (m) abnehmen

“Bild 9

Kettenrad mit Abzieher (1, Rep.-
Werkz. Nr. 13) abziehen
Scheibenfeder herausnehmen.
Anmerkung:

Beim Auswechseln des Ketten-

rades auf Zéhnezahl und Ketten-
linie achten.



Magnetschwungrad

Bild 10

Spannhebel (2, Rep.-Werkzeug
Nr. 36), wie im Bild gezeigt, ein-
sefzen.

Bundmutter (1) abschrouben und
Federscheibe durch Umkippen
des Motors herausnehmen.

Bild 11

Spannhebel (2) umstecken
Schutzkappe (Rep.-Werkz. Nr. 5)
ouf den Kurbelzopfen stecken,
Abazieher (1, Rep.-Werkz. Nr. 7)
einschrouben  und  Moagnet-
schwungrad abziehen
Spannhebel (2), Abzieher (1) und
Schutzkappe obnehmen.

rus e

Bild 11

Ankerplatte
Bild 12

3 Kreuzschlitzschrouben (b) mit
eiben herausschrauben

Achtung!
Kreuzschlitzschrauben sind mit
Dichtungsmasse .Diamant” ein-
gekittet

Ankerplatte (c) mit Gummitillen
(d und e herausnehmen
Ankerplatte u. Magnetschwung-
rad zusammenstecken.
Scheibenfeder (a) herausnehmen.




Fasmnn

Bid 13

Bild 14

Zylinderkopf und Zylinder
Bild 13

Zylinderkopf und Zylinder ab-
schrauben.

Zylinder chne DruhbuwugunP
abziehen (Bruchgefohr der Kol-
benringe).
Zylinderflanschdichtung  abneh-

men.

Anmerkung:

Der Zylinder kann viermal ous-
geschliffen werden (siehe Ersatz-
teile-Liste)

Bei neven oder Austauschzylin-
dern mit Kolben muB der Farb-
punkt (rot oder wei) auf dem
Kolbenboden und im Ansaug-
konal des Zylinders gleich sein

Kolben und Kolbenbolzen
Bild 14

Kolben auf  selbsigefertigte
Holzgabel (2] setzen, Kurbel-
gehéuse obdecken und beide
Drohtsprengringe (3) herausneh-
men

Bild 15

Kolbenbolzen mit Kolbenbol-
zenzieher (1, Rep.-Werkz. Nr. 1)
vu. Einsatzbuchse (2, Rep.-Werkz.
Nr. 2] herousdriicken.

Beim Umlegen des Stahlbandes
dorauf achten, daf die Kolben-
ringe in ihren Nuten liegen
{Bruchgefahr der Kolbenringe
Holzgabel abnehmen.



Gehéusedecksl-Kupplungsseite
und Kupplung
Bild 16

Beim Motor mit Tretkurbelachse,
Sicherungsring (s) und Ausgleich-
scheiben (m) abnehmen

Mutter (n, Linksgewinde) entsi-
chern und obschrouben.

Sicherungsblech (k), Bremshebel
(), verzahnte Scheibe (g) und
Ausgleichscheiben (h) abnehmen,

Bild 17

Gehdusedeckel (3) abschrauben
und Dichtung abnehmen.

Mutter (2) der Kupplungs-Einstell-
schraube (1) 18sen und Einstell-
schraube herausschrouben.

Bild 18

Spannvorrichtung (1, Rep.-Werkz.
Nr. 12) in Gewinde M 6 der
Drucklamelle einschrauben.
Drucklomelle, 6 Druckfedern und
Federteller, mit Multer (x] zu-
sommenspannen und Verschlufl-
bleche v| herausnehmen

Anmerkung:

Beim SACHS 50/2 MLB, 50/2
MAK SF, 50/2 K DK und 50/2
D NL werden % Druckfedern ver-
wendet.

Zusommengespannten Federsatz
mit Spannvorrichtung und Kupp-
lungslamellen herausnehmen.
Motor umlegen, beide Druckstifte
und Zylinderrolle herousnehmen.

Bild 16

Bild 17




